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Vorri chining und Verfahren zum Abzlehen einer bestimmten 
Garnlange von einem Garnvorrat 



Die Brfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung und ein Ver- 
fahren zum Abziehen einer beatimmten Garnlange von einem 
Garnvorrat. Im Sinne der Erfindung soil der Begriff "Gam" 
alle faserigen Strukturen einschlieBen, z.B. Endlosfaaern, 
Stapelfasergarn und Paden, sowie Strange, in denen faaerige 
Strukturen, Game und Faden zusammengefaBt sind, und die 
insgesamt eine faserige Struktur haben. 

Die Erfindung kommt vorzugsweise im Zueammenhang mit Verfah- 
ren und Maachinen zur Anwendung, in denen ein derartiges 
Fasermaterial fur den 2extilaektor und auch ftir andere 
Zwecke verarbeitet wird. Zu den Maschinen und Vorrichtun- 
gen, in denen die Vorrichtung und das Verfahren gemafl Erfin- 
dung mit Vorteil zur Anwendung Jcommen, gehBren automatiache 
Garnanaetzvorriehtungen, die beim Spinnen und Zwirnen von 
Garn zur Verwendung kommen, aowie Pademcntipf er, wie man aie 
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beim Aufspulen von Garnen Oder leaden verwendet* 

JBei derartigen Garnansetzvorrichtungen und Fadenkniipf ern liegt 
ein besonderes Problem in dem Abzug einer Garniange von einem 
Garnvorrat, die bei minimal em Abfall das Ansetzen und/oder 
AnTmlipfen des Games gestattet. Bei zahlreichen bekannten 
Ansetzvorrichtungen und fadenkntipfern wird von einem Unter- 
druck und/oder von einer Schlageinwirkung Gebrauoh gemacht, 
urn das auf den Vorrat aufgelauf ene Garnende zu ISsen, worauf 
es in der einen odor anderen Weise, z.B* mechanisch und/oder 
durch Unterdruck erfaBt und abgezogen wird, bis eine GarnlSn- 
ge zur Verfugung steht, die ausreicht, um aie mit einem ande- 
ren Garnende zu verbinden Oder zu kntipfen. Oftmals sind der- 
artige Fadenverbinder oder Fadenkniipf er nioht mit einer Ein- 
richtung versehen, welche sicherstellt, dafl eine ausreichende 
Garnmenge vom Vorrat abgezogen wird, Beispielsweise sind Spul- 
vorrichtungen normalerweise mit Schlagerf ltigeln und Unterdruck- 
rohren ausgertistet, bei welchen die auf eine Spule ausgeiibte 
Schlageinwirkung aufgrund von Erfahrungswerten zeitlich be- 
grenzt ist, so daB 1e Durchschnitt bei etwa 80# der Palle das 
f reie Garnende von der Spule gelSst und von dem Unterdruck-* 
rohr abgezogen wird* Darttber hinaus ist die Einwirkung des 
Unterdruckes zeitlich so abgestimmt, daB 5 falls das Garn 
iiberhaupt von der Spule gelost wurde, sumindest eine ftir den 
Ankntipfvorgang ausreichende Menge abgezogen wird* Wenn nun bei 
einem derartlgen Abziehvorgang das freie Garnende nicht von 
der Spule gelSst wird, so werden weitere Arbeitsgange, ein- 
schlieBlioh solqher, die unter Einwirkung von Unterdruck 
und mechanisch erfolgen und zu denen auch der Anknttpfvorgang 
selbst gehbrt, ohne die Anwesenheit von Garn durchgefiihrt, was 
verlorene Zeit bedeutet und zu anderen Eachteilen fuhrt, u.a. 
nattirlich auch dazu, dafl kein Ankntipfvorgang s tat tfindet. Falls 
es sich um ein sperriges oder verbal tnismaBig schweres Garn 
handelt, so kann es dazu kommen, daB trotz des AblSsens des 
Garnendes von der Spule und dessen Abzuges durch Unterdruck 
infolge der zeitlich abgestimmten Einwirkung des Unterdruckes 
und der Sperrigkeit und Schwere des Games eine ungenttgende 
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Garnlange abgezogen wird, was ebenfalls dazu fuhrt, daB kein 
Anknttpfvorgang stattfindet oder dai3 eine schwache Kniipf stelle 
entsteht, die sich spater liist^ woraus slcb bei der nachfol- 
genden Verarbeitung alle mSglichen Schwierigkeiten ergeben. 
1st das Garngewicht verhaltnismaflig gering, so fiihrt die zeit- 
lich begrenzte Einwirkung eines Unterdruckes zwar dazu, daB 
auf jeden Fall eine fur den Xntipfvorgang ausreichende Garn- 
lange abgezogen wird, jedoch auch dazu, daB eine Garnlange 
vorliegt, die nicht nur ausreichend ist, sondern die erf order- 
liehe Lange weit uberschreitet, so dafl ein Garnabfall entsteht 
und eine Binrichtung vorhanden eein mufl, welche die Uberlange 
in einer solchen Weiee entferot, daB sie den Knttpfvorgang 
und die spatere Verarbeitung nicht beeintrfichtigt • Bei Ansetz- 
vorrlchtungen und ffadenknupf ern f bei denen das Abziehen dee 
Games rein mechanisch erfolgt, laufen die mechanischen Vor- 
gange, falls das freie Garaende nicht Ton der Spule gelSst 
wurde, ohne Garn ab, so daB es zu keinem Ansetz- oder Ankntipf- 
vorgang kommt* Mechanische Vorrichtungen dieser Art sind auBer- 
dem besonders storanf allig, wodurch wiederum die zuvor er- 
wahnten Folgen auf treten und zusfitzliche Stillstandszeiten ent- 
stehen, urn die Stbrung zu beseitigen. Haturlich kommt es wah- 
rend solcher Zeiten zu einem Produktionsausf all. 

Aufgabe der Brfindung ist es, eine Vorrichtung und ein Ver- 
fahren zu schaffen, bei denen die geechilderten Hachteile 
beseitigt sind. 

Zur Lbsung der Aufgabe sieht die Brfindung eine Vorrichtung 
zum Abziehen einer bestimmten Garnlange von einem Garnvorrat 
vor, welche dadurch gekennzeichnet ist, daB zur Aufnahme 
einer bestimmten Lange abgezogenen Garnes eine rohrartige 
Fuhrung vorgesehen ist, die einen Bewegungsweg fur das Garn 
abgrenzt und zwischen ihren beiden Enden in bestixmntem Abstand 
von der Garneintrittss telle ein Knie aufweist, wobei die 
Fiihrung eine solche Ausbildung hat, dafl die Abstande vom 
Garnvorrat zur Garneintrittss telle und zwischen den einzelnen 
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Garnanlageetellen innerhalb der Ftihrung sowle der Weg der 
geringsten Garnabknlckung titer das Knie hinweg zusammen die 
Lange des abgezogenen Garnendes beetimmen, dafi elne Einrich- 
tung zum Abziehen des Games vom Vorrat durch die Ftihrung und 
tiber das Knie hinweg vorgesehen ist, und dafl sich in dem Knie 
eine Schalteinrichtung befindet, welche bei Anwesenheit von 
Gam die Abzieheinriohtung stills etzt. 

Das abgezogene Garnende bewegt aich demnach durch eine FUhrung 
hindurch, die zwiBOhen ihren beiden End en in vorbestimmtem 
Abstand von der Eintrittsstelle ein Knie aufweist. Dieses Knie 
sowie weitere Biegungen, die innerhalb der Etihrung vorhanden 
aind, sind zum Zwecke der Erlauterung so definiert, dafi von 
einem Weg der geringsten Gamabkniokung und einem Weg der 
grijflten Gamabkniokung gesprochen wird, wobei die Wege den 
Innenwandungen der Etihrung urn die betreffende Biegung folgen, 
Der Weg der geringsten Gamabkniokung 1st derjenige Abschnitt 
des durch die Wandungen einer Biegung bestimmten Weges, wel- 
che r dem kurzesten Weg von einem Querschnittspunkt des der 
Biegung unmittelbar vorangehenden Ftihrungsabsohnittes bis zu 
einem Punkt im QuerBChnitt des sich der Biegung anschliefienden 
EUhrungsabschnittes entspricht. Der Weg der grbfiten Gamab- 
kniokung 1st der langste Weg, welcher dem Wandungsabschnitt 
der Biegung vom eintrittseitigen Querschnitt zum auatritt- 
seitigen Querschnitt folgt und der dem Weg der geringsten 
Garnabknlckung normalerweise gegeniiberliegt. Zwischen den be- 
naohbarten Blegestellen iconnen sich innerhalb der Ftihrung 
geradlinige oder fast geradlinige Abschnitte bef inden, und 
zwar auch tiber verhaltnismafiig kurze Abstande hinweg. Bei der 
Definierung der Art des Knies wird die Stellung der Achsen 
der geradlinigeu Abschnitte herangezogen, welche dem Knie 
unmittelbar vorausgehen und ihm unmittelbar folgen. 

Im Zusammenhang mit der Erfindung wird daher der Begriff 
Einschluflwinkel der Achslinien der eintrittseitigen und aus- 
trittseitigen, geradlinigen Abschnitte der Ptihrung verwendet, 
wobei der EinschiuBwinkel des knies denjenigen Winkel dar- 
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stellt, ifljer welchen die Verlangerung der elntritteeitigen 
Axiallinie hinter dem Schnittpunkt der Achslinien verschwenkt 
werden muB, um mlt der Achsllnie des austrittaeitigen, gerad- 
linigen Absohnittes zusammenzuf alien. Gemafl Srflndung richtet 
sick das durch die FUhrung bewegte Gam daher auf dem Weg der 
geringsten Garnabknickung an der eintrlttseitigen Biegung des 
Doppelknies der Mihrung aus und seine Anwesenheit wird an 
dieser Stelle festgestellt. 

Vorzugsweise weist das Knie der Ftthrung einen Binschluflwinkel 
von mindestens 45° auf, bei der bevorzugten Auefuhrungsform, 
bei welcher ein Doppelknie zur Verwendung kommt, betragen 
die EinsohluBwinkel sowohl an der eintrittseitigen als auoh 
an der austrittseltigen Biegung mindestens 45°, da gefunden 
wurde, dafl es bei Biegungen mit einem BinsohluBwinkel von 
mehr als 45° moglich 1st, die Anwesenheit von Garn, welches 
sich an der Stelle der geringsten Garnabkhiokung des Ehies 
ausgeriohtet hat, zuverlassiger festzustellen und demzufolge 
auch zuverlassiger eine vorbestimmte Garnlange abzutasten, 
die sioh von einem Vorrat durch die Fuhrung bis hinter das 
Knie derselben erstreokt. 

Vorzugsweise sollte bei einem Knie oder, falls ein Doppel- 
knie zur Verwendung kommt, der EinsohluBwinkel an der ein- 
trittseitigen Biegung und an der austrittseltigen Biegung 
Jewells etwa 90° betragen, da gef linden wurde, dafi man bei 
einer solchen Ansbildung die gewuhsohte Garnlange, die von 
einem Yorrat, z.B. von einer Spule bzw. von einer Spulenhulse, 

♦ 

abgezogen wird, SuBerst genau definieren, abtasten und vorbe- 
etimmen kann. 

Zur Anwendung der Erfindung k5nnen beliebige Mitt el zum Ein- 
satz kommen, um das Garn von einem Vorrat abzuziehen und durch 
die FUhrung bis iiber deren Knie hinaus zvl bewegen, wo bei das 
Garn natiirlich zwiachen den einzelnen Biegungen in der FUh- 
rung einen linearen Weg nimmt und der Innenwandung der FUh- 
rung ttber deren Biegungen hinweg inagesamt in einem Bogen 
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folgt. Diese Entdeckung hat zu der vorliegenden Erfindung 
gefuhrt, da das durch ein Knie geftthrte Gam an diejenige 
Wandung angedriickt wird, an welcher sioh die Stella der ge- 
rlngsten Garnabkni ckung befindet. Kommt ein Doppelknie zur 
Verwendung, so lauft das Gam geradlinig yon einer Biegung 
zur anderen und muB demzufolge an der Stelle der geringsten 
Garnabknickung an die Innenwandung der eintrittseitigen Bie- 
gung angedrttckt werden. Wenn man demzufolge ein Tast- und/oder 
Schaltorgan an der Stelle der geringsten Garnablenkung an- 
bringt, so kann man eine bestimmte Gamlange, die sich 
innerhalb der Mihrung befindet und/oder die sich von der 
Abzugetelle an einem Vorrat bis zu einer bestimmten Entfernung 
hinter dem Knie erstreckt, festlegen und/oder registrieren. 
Man kann z.B. an die Stelle aer geringsten Garnabkni ckung 
einen fotoelektrischen Schalter oder eine piezo-elektrische 
Vorrichtung legen, so dafi die Anwesshheit von Garn, welches an 
der Wandung zur Anlage kommt, festgestellt wird. Beim Abzug 
einer vorbestimmten Gamlange kann ein derartigee last- und/ 
Oder Schaltorgan die Vorrichtung unwirksam machen, welche das 
Gam vom Vorrat abzieht, so dafl eine bestimmte Gamlange fest- 
gelegt wird, die z.B, fur einen Ansetz- oder Ankntipfvorgang 
wttnschenswert oder erforderlich 1st. Eine derartige Gamlange 
if ftrm danach ftir den Ansetzvorgang leicht aus der Ptihrung ent~ 
ferat werden. 

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform kann zum Ausrichten 
des Games an der Stelle der geringsten Garnabkni ckung ein 
gegabeltes Organ vorgesehen seln, dessen einander gegentlber- 
liegende Gamanlageflachen das Gam in der Weise ftthren, daB 
es sioh zum Scheitelpunkt der Gamanlageflachen ausrieutet, 
an welchem sich die last- und/oder Schaltvorrichtung befin- 
det. 

Vorzugsweise kann hierbei vorgesehen sein, daB das Tast- 
und/oder Schaltorgan eine Fotozelle ist, wobei sich an der 
Stelle der grSBten Garnabknickung des Knies al .: -gnalgeber 
eine Lichtquelle befindet, die einen Lichtstrahl auf die 
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Potozelle riohtet und hierdurch die Abziehvorriehtung einge- 
schaltet laBt. Wenn das Gam abgezogen and an der Stelle der 
geringsten Garnabknickung ausgerichtet wird, unterbricht es 
den lichtstrahl, wo durch der Schalter der Potozelle die Vor- 
richtung zum Abziehen des Games stillsetzt und somit bewirkt, 
daB kein weiteres Gam vom Vorrat abgezogen wird und daB eine 
bestimmte Garnlange fur den Ansetzvorgang zur Verfugung steht. 

Die Erfindung iet einem Ausftihrungsbeispiel anhand der Zeich- 
nungen naher erlautert. Us zeigen: 

Fig. 1 in teilweiaer Seitenanaicht eine Vorrichtung mit 

Doppelknie zum Abziehen von Garn von einem Vorrat und 

den Weg des GarneB durch die Vorrichtung, 
Pig. Z einen Schnitt nach der Jbinie 2-2 der Pig. 1 durch das 

Doppelknie der Puhrung der Vorrichtung, 
Pig. 3 einen Vertiicalsohnitt durch daB Doppelknie der Vorrieh- 

tung nach der Linie 3-3 der Pig. 2, 
Pig. 4 einen vergrBiaerten Schnitt nach der Xiinle 4-4 der 

Pig. 5 unter Verdeutlichung des gegabelten Organea zum 

Ausrichten cles Games und 
Pig. b das gegabelte Organ zum Ausrichten des Games in der 

Seitenanaicht. 

GemaB Pig. 1 befindet sich auf einer Spule 10 ein Garnvorrat, 
wobei die Spule 10 auf die Spindel einer nioht dargestellten 
Spinnmaschine aufgesteckt 1st und, je nach den Erfordernissen, 
in Aufwickelrichtung Oder in Abwiokelrichtung, d.h., im Uhr- 
zeigen bzw. gegen den Uhrzeigersinn, in Drehung veraetzt wird. 
Die Spule besteht aua Garnwindungen, die auf einen zylindri- 
aohen Kern, allgemein als Spuienniilse 12 bezeichnet, aufge- 
wickelt sind und die Spule 10 bilden, wobei das freie Garnen- 
de auf den Mantel der Spule aufgelaufen ist. Dei einem derar- 
tigen Gamej.de kann es sich urn das normals Bnde einer vollen 
Spuie mxt gewtinachter Garnlange und gewiinschtem Garngewicht 
handeln, die zui' weiteren Verarbeitung vorgeaehen iau, oaer 
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aber urn ein Garnende, welches wahrend der Verarbeitung durch 
einen Padenbruch entstanden let, so dafi die Spule noch nicht 
fertiggestellt let und das Garn demzufolge nicht die fur die 
weitere Verarbeitung notwendige lange und das erforderliohe 
Gewicht besitzt. In dem zuerst erwahnten Pall kann die weitere 
Verarbeitung das Verbinden dee Garnendes mit einem anderen, 
von einer weiteren Spule stammenden Garnende erforderlieh 
maohen, indem die Garnenden geknttpft werden, urn z.B. in einem 
Spulvorgang eine grSflere Spule herzustellen. Im zweiten Pall 
erfordert die weitere Verarbeitung die Verbindung des zuvor 
abgezogenen Gamendes mit einem weiteren Garnende eines ande- 
ren Garavorrates, urn eine Spule mit vorgeschriebener Garalan- 
ge zu bilden, wobei die Verbindung duroh einen Ansetzvorgang 
hergestellt werden kann. In beiden Pallen naftet das Garnende 
normalerweise an den Sufieren Windungen einer Spule. 

Um das Garnende von den Windungen zu Ibsen und von der Spule 
abzuziehen, um fur den Anknttpf- oder Ansetzvorgang eine vor- 
bestimmte Lfinge von abgezogenem Garn zur Verfiigung zu s tell en 
und/oder abzutaeten, weist die insgesamt mit 14 bezeichnete 
Vorrichtung eine Abzugseinrichtung auf , zu der im Aueftihrungs,. 
beispiel ein Schlagerflttgel gehort, der nur gestrichelt ange- 
deutet ist und kein Bezugszeichen tragt. Der Schlagerflttgel 
wirkt auf die Oberflache der auBeren Windungen der Spule ein, 
um das Garnende abzulBsen, wenn die Spule 12 z.B. durch einen 
Motor M tiber nicht dargestellt^ zwischengeschaltete Organe 
in Abwickelrichtung in Drehung versetzt und mittels der 
Abzugseinrichtung Gam von der Spule abgezogen wird. Der 
SchlSgerflttgel schlagt hierbei fortgesetzt an und verhindert, 
dafi eich das abgezogene Garn wieder auf die Spule aufwickelt, 
was den Abziehvorgang verhindem wttrde. 

Hierbei ist eine PUhrung vorgesehen, die zwisohen ihren bei- 
den Bnden mit einem Doppelknie 16, einem eine bestimmte Garn- 
lSnge feetlegenden und/oder abtastenden Organ eowie einem ein- 
trittseitigen Piihrungsabschnitt 18 versehen ist, der zu einem 
weiteren, an der Eintrittsseite angeordneten, dttsenartigen 
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Abschnitt 20 der yuhrung hinfiihrt. Der dtisenartlge Abschnitt 
20 weist eine EintrittaBffnung 22 auf, die sioh im Auefuhrungs- 
beiaplel dioht neben der Mantellinie der SnBeren Garnwindun- 
gen der Spule 10 Bowie neben dem Schlagerflttgel beflndet, wo- 
bei das Gam in die Eintritta8ffnung 22 eintreten kann, naoh- 
dem ea durch den SohlSgerbugel von der Spule 10 abgelSst 
wurde. Danaoh bewegt aioh daa Gam durch den Abaohnitt 18 und 
durch daa Loppelknie 16, wobei ea abgetastet und aeine Lange 
beatimmt wlrd» 

Bei dem Auafuhrungabeiapiel gehort zur Abzugseinrichtung auch 
eine Saugpumpe 7, die durch den Motor M angetrieben wird und 
einen luftstrom erzeugt, der in die EintritteSffnung 22 ein- 
tritt, innerhalb der PUhrung wirksam ist und durch einen 
Abfallsammler W zur Saugpumpe V zurttckgeht. Hierbei wird Gam 
von der Spule 10 abgezogen, und wenn die Spulenhulae in 
Abwickelrichtung in Drehung verse tzt wird, so wird daB Gam 
in die Eintrittsof fnung 22 eingesaugt und bewegt aioh unter 
Einwirkung des Luftstromes durch das Doppelknie 16. Ea eei 
darauf hingewiesen, dafi daa Garn einem ganz bestimmten Feg 
folgt, namlich einem geradlinigen Weg zwischen den benach- 
barten Biegungen innerhalb der Etihrung. Insbesondere handelt 
ea sich um einen Bewegungsweg, der geradlinig zwischen den 
Stellen mit der geringsten Gamabknickung verlauft und unter 
Einwirkung des Luftstromes um diese herumftihrt, wobei das 
Gam unter ausreichender Spannung gehal ten wird, um einem 
derartigen Weg zu folgen. 

Gemafi den Pig, 1, 2 und 3 weiat das Doppelknie einen eintritt- 
seitigen Abschnitt A f einen Zwischenabschnitt B, der mit dem 
eintrittseitigen Abschnitt einen Winkel von 90° einschlieBt, 
sowie einen auetrittseitigen Abaohnitt C auf, wobei der 
EinschluBwinkel zwischen den Abschnitten B und 0 ebenfalle 
90 betragt, und wobei die Abschnitte A, B und 0 im wesent- 
lichen geradlinig verlaufen* 

Der Luftstrom, der das Garn 24 durch die Etthrung bewegt, halt 
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das Garn unter einer gewissen Zugspannung, so dafi es sich 
zwischen den einzelnen Anlagestellen innerhalb der .BHihrung im 
wesentlichen linear bewegt, z«B* zwischen der Stelle der ge- 
ringsten Garnablenkung im Ftthrungsabschnitt 18 und der Stelle 
der geringsten Garnablenkung in der eintrittseitigen Biegung 
des Loppelknies 16, welche sich zwischen den Abachnitten A 
and B befindet. Infolge der Spanning folgt das Gram 24 an den 
Biegestellen dem Weg der geringsten GarnabJaiickung . Von die- 
ser Tatsache macht die Erfindung Gebrauch und schafft hier- 
bei die MOglichkeit, eine den Erfordernissen entsprechende, 
vorbestimmte Garnlange dadurch abzuziehen, dafi man in einem 
vorbestimmten Abstand von dem itankt, an welchem das Garn von 
dem Vorrat abgezogen wird, ein Knie anordnet und an der Stelle 
der geringsten Garnabknickung eine East- und/oder Bchaltein- 
richtung anordnet , so dafl das Garn, welches im Knie den Weg 
der geringsten Abknickung nimmt, die Tast- und/oder Schalt- 
einrichtung betatigt, wodurch eine vorbestimmte Garnlange ab- 
getastet bzw. bereitgehalten wird, 

Man kann daher die Stelle bestimmen, an welcher sich das Knie 
mit der Tast- und/oder Schalteinrichtung befinden mufl, und 
zwar ganz einfach dadurch, daB die abzuziehende Garnlange, 
aer Abstand der Eintritts5ffnung der iHihrung vom Garnvorrat 
und die Ausbildung der Ftihrung bekannt sind, die man fiir 
eine bestimmte Vorrichtung, z*B» eine Ansetzvorrichtung, be- 
notigt* Man addiert danach den Abstand vom Garnvorrat bis 
zur Eintrittsofrnung, die linearen Bntfernungen zwischen den 
Stelien der geringsten Garnabknickung innerhalb der itfihrung, 
der en Gesamtlange noch geripger ist als die gewiinschte Garn- 
lange, sowie die Strecken an der innenwandung aer ilmru^e 
uber die Stelien der geringsten Garnabknickung hinweg« In dem 
der erwunschten Garnlange entsprechenden Abstand wird dann die 
last- und/oder Schalteinrichtung angebracht, und zwar an der 
Stelle der geringsten Garnabknickung innerhalb eines Kni es, 
welches einen beatimmten Abstand vom Garnvorrat hat Oder aber 
noch ein StUck naher zur Eintrit tsseite hin lie*:** »^ dafl 
einige durch die Verarbei tung bedingte Paktoren berlicksichtigt 
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werden. Hierzu gehSren die Arbeitsweise der Abziehvorrichtung, 
das Gam selbst, namlich. sein Gewioht und eomit auch sain 
Tragheitemoment, die Geschwindigkeit , mit welcher das Gam 
durch die FUhrung bewegt wird, der DurchmesBer und die Form 
der Ptthrung vor dem Knie, sowie die Art seiner Wandungen, z.B. 
die in Pig. 1 dargestelite Ausbildung nach Art eines Harmonika- 
balges Oder aber als glattes, gekrUmmtes Eohr. Dae Garn nimmt 
auf jeden Fall den Weg der ge rings ten Abknickung und wird zu 
einem Zeitpunkt abgetaBtet bzw. es betatigt die Schalteinrioh- 
tung, wenn sein Ende 26 den fur die abzutastende Garniange 
vorgeschriebenen Abstand vom Ga:mvorrat erreicht hat. 

Im AusfOhrungsbeispiel ist an der Stelle der geringsten Garn- 
abknickung im Knie 16 eine Potozelle H angebraoht, die sich 
zwisohen den Abscbnitten A und B des Knies befindet. An der 
Stelle der grSflten Garnabknickung befindet sich eine Licht. 
quelle P, die einen Lichtstrahl diagonal durch das Knie zur 
Potozelle R richtet. Das Garn 24, welches sich durch die 
eintrittseitige Biegung des Doppelknies 16 bewegt und infolge 
der durch den Luf tstrom nervorgeruf enen Garnspannung an der 
a telle der geringsten Garnabknickung zur Anlage koramt, unter— 
brioht den lichtstrahl . Darauf betatigt die Potozelle- R ein 
Aufzeichnungs- oder Anzeigegerat , welchee anzeigt, daB die 
vorgeschriebene Garniange erreioht ist, oder sie unterbrioht 
die Stromzufuhr zum Motor M, so daB die Spulenhttlse 12 mit der 
Spule 10 sowie die Saugpumpe P atillgesetzt werden. Somit ist 
in der Ptthrung kein luf tstrom mehr wirksam und es wird kein 
Garn 24 mehr abgezogen, so daB jetzt zwisohen dem Punkt, an 
welchem das Garn 24 von der Spule 10 ablauft, urn dem Ende 26 
des Games, das sich innerhalb des AbschnitteB C der PUhrung 
befindet, die gewtlnschte vorbestimmte Garniange vorhanden ist, 
wobei sich das Garnende 26 etwas hinter der Stelle mit der 
geringsten Garnabknickung befindet und von dieser einen be- 
stimmten Abstand hat. 

Urn das Ausrichten des Games 24 an cur iitelle mit der gering- 
sten Gamabknachung, an der sich die Potozelle oder eine an- 
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dere Tast- und/oder Schaltelnrlchtung befinden kann, zu unter- 
sttttzen, 1st an dieser Stelle ein in den Figr 3, 4 und 5 dar- 
gestelltes, gabelfSmniges PUhrunga organ 28 vorgesehen. Dor 
Zweck dieses Organes 1st es , sicherzustellen, daB sich daB 
Garn 24 zu der last- und/oder Schaltelnrlchtung sofort aus- 
richtet und elne Stellung einnimmt, in der es die last- und/ 
Oder Schaltelnrlchtung wirksam werden laflt. 

Bei der einfachsten Form einer derartigen Garnfuhrung kann 
es sich urn elne V-fSrmige Nut in der Wandung des Knies han- 
deln, deren Schragflachen das Garn fUhren und es zum Scheitel 
der Hut bewegen, an welchem es auf die last- und/oder Schalt- 
elnrlchtung einwirkt. Im dargestellten AusfUhrungsbeispiel 
hat das Piihrungsorgan 28 die Form eines zylindrischen KOrpers, 
der gegabelt ist und dessen mit Schragflachen versehene 
Schenkel 30A und 30B das Garn ftthren und zu eineia diametral 
verlaufenden Schlitz 32 leiten. Die Breite des Schlitzes 32 
ist so bemessen, daB das Garn in diesen eintreten kann. Der 
Schlitz 32 trennt die mit Schragflachen versehenen Schenkel 
30A und 30B und endet an deren Scheitelpunkt 33. Am anderen 
Ende ist das Piihrungsorgan 28 mit einer Bohrung 35 versehen, 
deren Durchmesser auarelchend bemessen ist, um die Fotozelle R 
einer Tast- und/oder Schalteinrichtung aufzunehmen. Das Ftth- 
rungsorgan 28 ist ferner mit einer Mittelbohrung 34 versehen, 
deren Durchmesser etwa der Breite des Schlitzes 32 ent- 
spricht und die in diesen mtindet, so daB ein Kanal fiir den 
Durchtritt eines lichtstrahles vorhanden 1st, der am Scheitel- 
punkt 33 in die Bohrung 34 elntritt und zu der in der Bohrung 
35 aufgenommenen Fotozelle B geht. Da sich der Durchmesser der 
zu verarbeitenden Garne innerhalb eines allgemein bekannten 
Bereiches andert, eind zur prazisen Ausrichtung von Garn 
mit einera bestimmten mittleren Durchmesser Setzschrauben 3b, 
58 vorgesehen, die in Gewindebohrungen 4-0, 42 des FUhrungs- 
organs 28 eingedreht sind. Die GewindelBcher 40, 42 sind so 
angeordnet, daB etwa die Halfte der Stirnflache der Setzschrau- 
ben 36, 38 in den Schlitz 32 eintritt, und daB die Stirn- 
flachen beider Setzschrauben 3b, 38 parallel zu den Schlitz- 
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wandungen der Schenirel 30A und 30B verlaufen* Das von den mit 
SchrSgflachen veraehenen Schenkeln 30A und 30B geftttirte Gaxn 
wird Jetzt zwieclien die StirnflacJien der Setzachreuben 3 b 9 38 
geleitet und erreicht den Scheitelpunkt 33 f wo ea den Licht- 
strahl vollst&ndig unterbricht, der von der Idchtquelle F 
schrag durch das Knie geht, urn danaoh In den Schlitz 32 und 
hinter dem Soheitelpunkt 33 in die Mittelbohrung 34 und in die 
Bohrung 35 .einzutreten, in der es auf die Fotozelle H auf- 
trifft. Die ffotozelle R 1st liber einen nicht naher erlauter- 
ten, bekannten Sdialtkreia mit dem Motor M in der Weiee ver- 
b-linden, dafi der Motor lauft, solange ein Eichtetrahl von der 
Fotozelle R aufgenommen wird, und daB bei einer Unterbrecbung 
dee Lichtatrahles der Motor stillgeaetzt wird* Zur Einatellung 
dea Abatandea zwischen den Stirnflachen der Setzaohrauben 36, 
38 kann man eine llachlehre verwenden, deren Starke der Starke 
dea zu verarbeitenden &arnea 24 entspricht* 
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Vorrichtung zum Abziehen einer beatimmten Garnlange von 
einem Garnvorrat, dadurch gekennzeiohnet, daB zur Aufnahme 
einer beatimmten Lange abgezogenen Games {24) eine rohr— 
artige Fiihrung (20, 18, 16) vorgesehen iat, die einen Be- 
wegungaweg fUr das Garn (24) abgrenzt und zwiachen ihren 
beiden Enden in beatimmtem Abstand von der Garneintritts- 
stelle (22) ein Knie (16) aufweist, wobei die Etthrung 
(20, 18, 16) eine eolche Ausbildung hat, daB die Abatande 
vom Garnvorrat (10) zur Garneintritt as telle (22) und 
zwiachen den einzelnen Garnanlagestellen innerhalb der 
Etthrung sowie der leg der geringsten Garnabkniokung tiber 
das Knie (16) hinweg zusammen die lange des abgezogenen 
Garnendea bes tinmen, daB eine Einrichtung (M, 7, W) zum 
Abziehen des Garnes (24) vom Vorrat (10) durch die Etthrung 
(20, 18, 16) und tiber das Knie (16) hinweg vorgesehen ist, 
und daB sich in dem Knie (16)- eine Schalteinrichtung (P, E) 
befindet, welche bei Anwesenheit von Garn (24) die Abzieh- 
vorrichtung stillsetzt. 

2. Yorrichtung nacb Anspruoh 1, dadurch gekennzeiohnet , daB 
das Knie als Soppelknie (16) ausgebildet ist, deaaen 
Einlaufabschnitt (A), Mittelabaohnitt (B) und Auslaufab- 
schnitt (C) im wesentliohen geradlinig verlaufen und einen 
Absehnitt der Etthrung bilden, wobei die Aohsen des Einiauf- 
und Mittelabaehnittea einerseits und des Mittel- und Aub— 
laufabschnittas andererseits geweile einen Wihkel von min- 
destens 45° miteinander einachlieBen. 

3. Vorrichtung nach Anapruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Winkel, den die beiden Achaenpaare einachlieBen, etwa 
90° betragen. 
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4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Schaltelnriehtung CP, E) eine auf die Anwesenheit von 
Garn (24) ansprechende fast- und/oder Stillsetzvorrichtung 
auf vast, die sich an der S telle des Knies (16) mit der ge- 
ringBten Garnabknickung befindet. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
zu der Schalteinrichtung (P, E) ein Signalgeber (P) gehort, 
der an der Stelle dee Knies (16) mit der grSBten Garnab- 
knickung angeordnet let und mit der laBt- und Stillsetzvor- 
richtung in der Weise zusammenwirkt , dafi die Abzugsein- 
richtung (M, V, W) bei AbweBenheit von Garn innerhalb dee 
Knies (16) in Betrieb ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB 

' die Tast- und Stillsetzvorrichtung (P, R) mit einem Organ 
(28) zum Ausrichten des Games innerhalb dee Knies (16) 
an der Stelle der geringsten Garnabknickung versehen ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch t>, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Organ (28) zum Ausrichten des Games gegabelt ist und 
zwei einander gegeniiberliegende Schenkel (30A, 30B; mit 
schragen Garnanlagef lachen aufweist, die in einem Scheitel- 
punkt (33) ineinander ttbergehen und zum Ausrichten deB 
Games (24) zum Bcheitelpunkt (35) in das Innere des Knies 
116) gerichtet Bind. 

B. vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Tast- und Stillsetzvorrichtung ein Schalter mit Poto- 
zelle (E) und der Signalgeber eine Lichtquelle (P) ist, und 
daB die Fotozelle und Lichtquelle innerhalb des Knies (16) 
fiber einen Lichtstrahl zusammenwirken und bei Abwesenheit 
von Gam (24) die Abziehvorrichtung eingeBChaltet lessen. 

9. Verfahren zum Abziehen einer bestimmten Garniange von 
einem Garnvorrat mittels einer Vorrichtung nach den An- 
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spriiohen 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da£ das Gam durch 
eine elnen bestimmten Bewegungsweg abgrenzende Ftihrung bewegt 
aowie auf dem Weg der geringsten Garnabknickung liber ein 
Knie der Itthrung hinweggezogen und zu diesem auagericbtet 
wird, und dafl die Anwesenheit des ausgerichteten Games 
festgestellt wird, wobei siob in der FUhrung von der Ein- 
trittestelle bis zum Knie eine vorbestimmte Garnlange be- 
findet. 

lO.Verfahren naoh Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dafi 
das Einziehen und Ausrichten des Games durch einen in der 
Ftihrung wirksamen luftstrom vorgenommen wird, der sioh in 
gleicher Richtung wie das abgezogene Garn bewegt, und dafi 
die Anwesenheit von Garn f otoelektrisch festgestellt wird. 
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